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@ niterelement fur Gase oder Flussigkeiten 

(§) Be? einem Fiiterelement fur Gase oder Flussigkeiten mit in 
der Form eines Ringes angeordnetem, gefa lteten Flltermat e- 
rtal, das vonau Sen nach innan durc h^arSmE^rjat^und^s 
zwiSchmrSJnemTnneren, perforierten, zylindrischen Tragkor- 
per und einem perforierten, zylindrischen AuKenmantel 
angeordnet ist, der durch Biegen aus einem perfonerten 
Flachmaterial hargastallt ist, und dessen aneinander an- 
schlieSende Kanten miteinander verbunden sind, soil die 
Herstellung vereinfacht werden. 

Dies wird dadurch erroicht, daS das perforierte Flachmateri- 
al ein aus Kunststoff bestehender Streifen 1st der schrau- 
benformig in die Form eines Zylinders gewickeit iat, und 
dessen schraubenlinienfdrmig verlaufende, aneinander an- 
schlie&ende Kanten durch eine VerguSmasse aus Kunststoff 
miteinander verbunden sind. 
■ Damit konnen Riterelemente beliebiger Abmessungen aus 

C einem stets gleichen Streifen perforierten Flachmaterials 
hergestellt werden. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmeldor eingereichten UntoHagen entnommen 
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Beschreibung 



Die Erfindung bezieht sich auf ein Filterelement fOr 
Gase Oder Fiassigkeiten mit in der Form eines Ringes 
angeordnetem. gefalteten Filtermaterial, das von auBen 
nach innen durchstrdmbar ist, und das zwischen einem 
inneren, perforierten, zylindrischen Tragkorper und ei- 
nem perforierten, zylindrischen AuBenmantel angeord- 
net ist, der durch Biegen aus einem perforierten Flach- 
material hergestellt ist, und dessen aneinander anschlie- 
Bende Kanten miteinander verbunden sind. 

Bei' einem bekanaten Filt ecclemfiOLiUfiSer Art (US- 
PS 3 241 680) ist der Ri ng aus sternformig gef altetem 
Filtermaterial in axlal beabstandeten Windungen von 
einem schraubenliiiienformig darum herumgewickelten 
Band umgeben, Ober diesen aus Tragkorper, Filterma- 
terial und Band bestehenden Korper ist ein zylindri- 
scher, perforierter AuBenmantel geschoben, der aus ei- 
nem hinsichtlich Durchmesser und axialer LSnge den 
Abmessungen des Korpers angepaBten Zuschnitt aus 
perforiertem Flachmaterial hergestellt ist, und dessen in 
axialer Richtung verlaufende Kanten in zu einem Zylin- 
der gebogenem Zustand uberlappend miteinander ver- 
bunden sind, wobei Band und AuBenmantel miteinander 
verklebt sind Nachteilig an dieser Ausfiihrung ist insbe- 
sondere, daB fur jede Gr66e, Durchmesser und axiale 
Lange, des Filterelements ein hinsichtlich der Abmes- 
sungen angepaflter Zuschnitt aus perforiertem Flach- 
material benStigt wird AuBerdem muB ein Absatz im 
Bereich der Oberlappung der axialen Kanten des Zu- 
schnitts angeformt werden, damit sich eine glatte, zylin- 
drische InnenflSche des AuBenmantels ergibt 

Aufgabe der Erfindung ist es, die Herstellimg des Au- 
Benmantels und damit des ganzen Filterelements zu ver- 
einfachen. 

Diese Aufgabe ist bei einem Filterelement der ein- 
gangs genannten Art dadurch geldst, daB das perforier- 
te Flachmaterial ein aus Kunststoff bestehender Strei- 
fen ist, der schraubenformig in die Form eines Zylinders 
gewickelt ist, und dessen schraubenlinienformig verlau- 
fende, aneinander anschlieBende Kanten durch eine 
VerguBmasse aus Kunststoff miteinander verbunden 
sind 

Das perforierte Flachmaterial aus Kunststoff kann 
auch die Form eines flachen Gitters aus Kunststoff ha- 
ben. 

Damit konnen Filterelemente beliebiger Abmessun-f 
gen, Durchmesser und axiale LSnge, aus einem stetsl 
gleichen Streifen perforierten Flachmaterials hergeW 
stellt werden. Allerdings ist es auch schon bekannt (US-^ 
PS 4 969 999) einen zylindrischen Mantel, der als Au^ 
Benmantel eines Filterelements der eingangs genannten 
Art verwendbar sein konnte, aus einem zu einem Zylin- 
der gebogenen, siebartigen Metallzuschnitt dadurch 
herzustellen, daB dessen in gebogenem Zustand anein- 
ander anschlieBende, in axialer Richtung verlaufende 
Kanten in einen parallel dazu angeordneten, im Quer- 
schnitt H-formigen Verbindungsstreifen aus thermopla- 
stischem Werkstoff eingefiihrt und durch Hitze und 
Druck der Verbindungsstreifen und die Kanten mitein- 
ander verbunden werden. 

Tragkorper und AuBenmantel konnen vorzugsweise 
die Form von Kreiszylindern oder auch die Form ovaler 
Zylinder haben. 

Das gefaltete Filtermaterial kann vorzugsweise aus 
Papier oder auch aus Vlies bestehen. 

Die schraubenlinienfdrmig veriaufenden Kanten des 
Streifens kfinnen vorzugsweise stumpf oder auch Uber- 



lappend aneinander anschlieBen. 

In der Zeichnung ist ein Ausfuhrungsbeispiel eines 
Filterelements nach der Erfindung mit zwei altemativen 
Moglichkeiten fur das AnschlieBen der Kanten des 
5 Streifens aneinander dargestellt, und zwar zeigt 

Fig. I in deren linker Halfte einen lotrechten Mittel- 
schnitt und in deren rechter Halfte eine Seitenansicht, 

Fig, 2 einen Teilschnitt entlang der Linie II-III mit 
stumpf aneinander anschlieBenden Kanten, 
10 Fig. 3 einen Teilschnitt entlang der Linie IMII mit 
flberlappend aneinander anschlieBenden Kanten. 

Das Fiherelement befindet sich zwischen einer obe- 
ren, kreisscheibenformigen Abdeckung t und einer un- 
teren, kreisringformigen Abdeckung 2, die je mit inne- 
15 ren und SuBeren kreisfdrmigen Randem versehen sind, 
die von den beiden Abdeckungen vorstehend einander 
zugewandt sind und damit einen hohlzylinderfdrmigen 
Raum f Or die Aufnahme des Filterelementes bestimmen. 
Zwischen den beiden Abdeckungen 1, 2 erstrecken 
20 sich ein innerer, perforierter, kreiszylindrischer Trag- 
korper 3 und ein perforierter. kreiszylindrischer AuBen- 
mantel 4, zwischen denen gefaltetes Filtermaterial 5 in 
der Form eines Ringes angeordnet ist Der AuBenman- 
tel 4 ist dadurch hergestellt. dafi ein perforierter, aus 
25 Kunststoff bestehender Streifen 6 aus Flachmaterial 
schraubenformig in die Form eines Zylinders gewickelt 
ist, wobei die schraubenlinienfdrmig veriaufenden, an- 
einander anschlieBenden Kanten 7 durch eine VerguB- 
masse 8 aus Kunststoff miteinander verbunden sind Die 
30 Perforierungen in dem Tragkorper 3 und dem AuBen- 
mantel 4 sind in der Zeichnung nur durch einige, wenige 
Locher 9 in dem Tragkdrper 3 und Locher 10 in dem 
AuBenmantel 4 andeutungsweise dargestellt 

Bei der Ausgestaltung nach Fig. 2 sind stumpf anein- 
35 ander anschlieBende Kanten 7 des Streifens 6 vorgese- 
hen und durch die VerguBmasse 8 verbunden. 

Bei der Ausgestaltung nach Fig. 3 sind Uberlappend 
aneinander anschlieBende Kanten 7 des Streifens 6 vor- 
gesehen und durch die VerguBmasse 8 miteinander ver- 
40 bunden. 

Patentanspriiche 

1. Filterelement fur Gase oder FlOssigkeiten mit in 
45 der Form eines Ringes angeordnetem, gefalteten 
Filtermaterial, das von auflen nach innen durch- 
strdmbar ist, und das zwischen einem inneren, per- 
forierten. zylindrischen Tragkorper und einem per- 
forierten, zylindrischen AuBenmantel angeordnet 
50 ist, der durch Biegen aus einem perforierten Flach- 
material hergestellt ist, und dessen aneinander an- 
schlieBende Kanten miteinander verbunden sind, 
dadurch gekennzeichnet, daB das perforierte 
Flachmaterial ein aus Kunststoff bestehender Strei- 
55 fen (6) ist, der schraubenformig in die Form eines 
Zylinders gewickelt ist, und dessen. schraubenli- 
nienfdrmig verlaufende, aneinander anschlieBende 
Kanten (7) durch eine VerguBmasse (8) aus Kunst- 
stoff miteinander verbunden sind 
60 2. Filterelement nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB Tragkorper (3) und AuBenmantel (4) 
die Form von Kreiszylindern aufweisea 

3. Filterelement nach Anspruch I, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB Tragkorper (3) und AuBenmantel (4) 

65 die Form ovaler Zylinder aufweisen. 

4, Filterelement nach Anspruch 1. 2, oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB das gefaltete Filtermaterial (5) 
aus Papier besteht 
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5. Filterelement nach Ansprudi 1, 2, oder 3, dadurch 
gekennzeichnet. daS das gefaltete Filtermaterial (5) 
aus Vlies besteht 

6. Filterelement nach Anspnich 1, 2, 3, 4 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die schraubenlinien- s 
farmig verlaufenden Kanten (7) des Streifens (6) 
stumpf aneinander anschlleBen. 

7. Filterelement nach Anspnich 1, 2, 3, 4 oder 5. 
dadurch gekennzeichnet, daB die scteaubenlinien- 
f5rmig verlaufenden Kanten (7) des Streifens (6) lo 
Oberlappend aneinander anschUefien. 
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